PM-02

e Kova ve tastyict kissmdan olusmaktadir.

e Kova gdvdesinde bulunan pencere hidrolik press baski ile agilmaktadir.

e Kova st kisminda 0,75 mm et kalinliginda sacdan imal edilen metal kapak
bulunmaktadir.

e Tasiyict ayak kismi ¥48x3 mm boru profilin biikiilmesi ile imal edilir.

e Kova ve ayaklar birbirine galvanizli civata ile baglanmaktadir.

e Kova ayaklar i¢inde 360° donmek suretiyle ¢cop bosaltimi saglanmaktadir.

e Metal aksam lizerindeki ¢alisma bittikten sonra, metal {izerindeki yag ve pasin giderilip
boyaya hazir hale getirilmesi amaciyla firinlama islemi yapilmaktadir.

e Fosfatlama kazaninda fosfatla yikanan metal aksamlar, duru su ile durulandiktan sonra
10-15 dk dinlendirilir ve daha sonra metalin yiizey temizligi yapilmaktadir.

e Firinlama igsleminden sonra aksamlar elektrostatik toz boya ile kaplanir ve 180-200

derecede pisirilerek boyama iglemi tamamlanir.
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