PM-47 Kamelyalar

»  Uriinler, subazli boyali sarigam veya 1. Smif emprenyeli sarigam/ladinden malzemeden
tiretilmektedir.

»  Ahsap malzemeler insan sagligini etkilemeyen krom, bakir ve arsenik icermeyen Tanalith-e
maddeli ¢ozelti ile vakum basing yontemiyle emprenye islemine tabi tutulmaktadir.

= Tim ahsap malzemeler planya yapilip zimparalanmakta, dolgu vernigi siiriiliip tekrar
zimparalanip ve boyanmaktadir.

* Boyanabilmesi i¢in ahsabim nemi % 21 den az olmali ve uygulama sirasinda havanin riizgarsiz
ve 5 dereceden sicak olmasina dikkat edilmelidir.

= Buislemler sonucunda tasiyici profiller boylarina gore siniflandirilir.

= Kamelya ayaklar1 4 mm galvaniz sagtan liretilmektedir.

»  Metal aksam tizerindeki ¢alisma bittikten sonra metal lizerindeki yag ve pasin giderilip boyaya
hazir hale getirilmesi amaciyla firinlama islemi yapilmaktadir.

»  Fosfatlama kazaninda fosfatla yikanan metal aksamlar, duru su ile durulandiktan sonra 10-15
dakika dinlendirilme ve daha sonra metalin yiizey temizligi yapilmaktadir.

* Firinlama isleminden sonra aksamlar elektrostatik toz boya ile kaplanir ve 180-200 derecede
pisirilerek boyama islemi tamamlanmaktadir.

= Ahsap elemanlarin keskin kdse ve kenarlari kazaya yol agmamak amaciyla yuvarlatilmaktadir.

=  Ahsap emprenye islemine tabi tutulmadan 6nce budaklar1 ve recine kanallar1 yakilmaktadir.

= Sistem yiikiinii tasiyan yatay ve diisey aksam baglantisi galvanize edilmis vidalarla
yapilmaktadir.

» Kullanilan civatalar, baslar1 yiizey seviyesine gomiilii olacak sekilde monte edilmektedir.

= Baglantilarin higbir noktasinda ¢ivi kullanilmamaktadir.

= Kamelya alicinin istegine gore sekizgen, kare, dikdortgen olabilecegi gibi farkli formlarda da
(cokgen) imal edilmektedir..

» Cati kaplamasi istege bagli olarak lambri iizeri shingle veya fiberglass malzemeden imal edilen
0zel ¢at1 kaplama malzemesi ile yapilmaktadir.

= Shingle malzemesi,estetik goriiniime uygun olup,kdtii hava kosullarina dayanlikli olacaktir.

» Kamelya ¢at1 kism1 ahsap malzemden olusan dayanikliligini artiracak karkas sistemi ile teknik

Olciilere gore iiretilmektedir.



|l|| II l I | i II
Ill Il I

I lI n '”I

'lln T il




