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Tasiyic1 Konstriiksiyon

Tirmanma,yiiriime vb. oyun grubu elemanlarini tasiyacak olan ana kolonlar @ 114 mm ¢apinda,
min. 2 mm et kalinligindaki sanayi borusundan imal edilmektedir.

114 SDM borularmin iiste agik kisimlari su ve nemden kaynaklanabilir paslanmay1 onleyecek
sekilde detaylandirilmis yarim kiire formunda 4-6 mm et kalinliginda enjeksiyon kaliplarla

sekillendirilmis kendinden renkli plastik tapalarla kapatilip per¢inlenmektedir.

Polietilen Aksam

Oyun gruplarinda kullanilacak polietilen malzemelerin hammaddesi algak yogunluklu lineer
polietilendir.

Cocuk sagligina zarar verecek herhangi bir kimyasal madde icermeyen ve EN 1176-1,3
sertifikasina sahip orijinal hammadde kullanilmaktadir.

Elektriklenmeyi 6nlemek i¢in polietilenin i¢ine anti statik madde ilave edilmektedir.

Polietilen hammadde igerisinde kullanilan boyalarda ¢inko bulunmamakta ve 151k hassasiyeti 6-
8 skalalar1 arasindadir.

Polietilen malzemelerde siirtinme ve basmcin oldugu bolgelerde kalinlik en az 5 mm

olmaktadir.

Elektro Statik Boya

Tiim metal aksam imalati yapildiktan sonra 10 dakika siire ile 70 derece sicakliktaki %5
konsantrasyonlu toz ve yag alma banyosundaki durulamadan sonra 15 dakika siire ile 50 derece
sicakliktaki % 1 konsantrasyonlu demir fosfat banyosuna daldirilmaktadir.

Daha sonra tekrar temiz su ile durulanir ve kurutma islemleri yapilir.

Statik boya igleminden 6nce kurutma asamasinda dinlendirme siirecinde metal aksam {izerinde
hava sirkiilasyonlar1 neticesinde yerlesebilen toz ve partikiillerden kaynaklanabilir paslanmay1
engelleyecek sekilde zimparalama islemi uygulanmaktadir.

Bu asamadan sonra malzeme elektro statik sistemde giineste 1sinmasini (renk solmasini)
onleyen 60-80 mikron kalinliginda polyester esasli toz boya ile kaplandiktan sonra en az 200-

220 derce sicakliktaki firinda 10 dakika siire ile 1sitilarak boya iglemi tamamlanmaktadir.



Kumlama Yontemi

¢ Kumlama isleminin istenilen sekilde olusmasi i¢in S — 330 ile S — 660 arasinda 6zel yapilmis
celik gridler 6zel basingli teknolojik makine sayesinde firlatma yontemiyle makinenin igine
asilmig riinlerin her kismina noktalama yaparak temizligi saglanir. Tam temizligin
saglanmast i¢in liriinler aski sistemine her bir noktasi kumlanacak sekilde yerlestirilir. Ask1
sisteminin hiz1 3 dev./dak. dan 10 dev./dak arasi ayarlanmali ve aski 360 derece donerek
kumlamanin yapilmasi saglanir.

e Kumlamada kullanilacak graniiller yuvarlak olmahdir. Diger koseli graniiller {iriiniin
tizerindeki tabakay1 almasindan ziyade {irliniin deformesini artirmakta ve metal {riiniin
metal Ozelligini azaltacaktir. Koseli grit malzeme kullamilmayacaktir. Kumlamada
kullanilan tozumasi en az ve kumlama giicii en iyi olan kum c¢esidi olan ¢elik yuvarlak
graniiller malzemenin kalinligmna gore kullanilmalidir. Ince olan bir metal malzemede
kullanilan kalin graniiller malzemenin kullanim émriinii azaltacaktir. Kullanilan graniillerin
basing etkisi ile birakmis oldugu micron noktalarin istenilen diizeyde olmasi i¢in graniillerin
siklikla yenilenmesi gerekmektedir.

e Yenilenmemesi durumunda basingli carpma etkisi ile graniiller kiigiileceginden yag, kir, pas
alma isleminin tam olmayacagindan dolay1 boya sirasinda iirliniin tizerinde kalan yaglar
yiizeye c¢ikacaktir. Bu durumda boyanin iyi olmamasina etki edecektir. Kumlama islemi
tamamlandiktan sonra metal malzemeler toz aldirma kazanlarina yonlendirilir. Burada

tiriinler yikanarak elektro statik toz boyama yapilmaya hazir hale getirilir.



Oyun eleman: 3 adet min 2 mm et kalinliginda olan @ 114 SDM egimli ana borulara ates ¢emberlerinin ve daire
seklinde ipli oyun elemaninin monte edilmesiyle olugsmaktadir.

Borular polyester esasli elektro statik toz boya kaplama islemi gerceklestirilerek 200°C firin i¢inde, 20 dakika siireyle
firinlanmaktadir.

Borularin beton zeminle olan baglant1 noktalar1 sa¢ flans1 kaynak yontemi ile birlestirilmektedir.

Ana borular sapka tapa ile kapatilmaktadir.

Oyun grubu yerden yiiksekligi 233 cm’dir.

Daire seklinde ipli oyun elemani; min. 2 mm et kalinliginda @ 60 SDM boruya 6rgii halatlar kelepge sistemi ile
momte edilmistir.

Daire seklinde ipli oyun elemaninda gelik yapili halat kullanilmaktadir.

Orgii halat en az @16 mm gapindadir.

Her bir halat, polyamit hammaddeli liften imal edilmis merkezin etrafinda, 7 adet celik iplikten olusan 6 celik ip
sarmalindan meydana gelmektedir.

Celik 6zIi halat toplamda 42 adet gii¢lendirilmis ¢elik ipten olugmaktadir.

Iceriginde ve boyasinda toksik madde icermemektedir.

Halatin dis1 polyamid ipler ile oriilii olmaktadir.

Celik teller kullaniciya temas etmeyecek sekilde polyamit iplerin merkezinde kalacak sekilde imal edilmektedir.
Ates gemberi polietilen malzemeden i¢ ve dis mekan kullanimima uygun olarak tiretilmektedir.

UV 1siklarina kars1 dayanikli olup, kullaniciya zarar vermeyecek sekilde tasarlanmaktadir.

Ipli sistemlerde gegit olarak kullamilir.

Ates gemberi 10 kg agirhigidadir.
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Oyun elemani 4 adet min 2 mm et kalinliginda @ 114 SDM egimli ana boru ve 3 adet ipli oyun elemaninin monte
edilmesiyle olugsmaktadir.
Borular polyester esasli elektro statik toz boya kaplama islemi gerceklestirilerek 200°C firin i¢inde, 20 dakika siireyle

firinlanmaktadir.

Borular polyester esasli elektro statik toz boya kaplama islemi gerceklestirilerek 200°C firn i¢inde, 20
dakika siireyle firinlanmaktadir

Borularm beton zeminle olan baglant1 noktalar: sa¢ flans1 kaynak yontemi ile birlestirilmektedir.

Ana borular kargilikli 2 boru kinetik ikili baglant ile birbirine monte edilmistir.

Kinetik ikili baglanti; polietilen malzemeden i¢ ve dig mekan kullanimina uygun olarak {iretilmektedir.

UV 1siklarina kars1 dayanikli olup, kullaniciya zarar vermeyecek sekilde tasarlanmaktadir.

Kinetik ikili baglanti; 6 kg agirligindadir.

Ipli oyun elemanlari; min. 2 mm et kalinhiginda @ 60 SDM boruya 6rgii halatlar kelepge sistemi ile monte edilmistir.
2 adet ipli sistem tirmanma ,1 adet ipli sistem zemine yiiriime olacak sekilde imal edilmistir.

Ipli oyun elemaninda gelik yapili halat kullaniimaktadr.

Orgii halat en az @16 mm capindadir.

Her bir halat, polyamit hammaddeli liften imal edilmis merkezin etrafinda, 7 adet celik iplikten olusan 6 celik ip
sarmalindan meydana gelmektedir.

Celik 6zlii halat toplamda 42 adet giiclendirilmis ¢elik ipten olusmaktadir.

Igeriginde ve boyasinda toksik madde igermemektedir.

Halatin dis1 polyamid ipler ile oriilii olmaktadr.

Celik teller kullaniciya temas etmeyecek sekilde polyamit iplerin merkezinde kalacak sekilde imal edilmektedir.

Oyun grubu yerden yiiksekligi 269 cm’dir.
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114 gapinda min. 2 mm ve 4 mm et kalinligindaki SDM borularinin birbirlerine monte edilmesi ile elde
edilmektedir.

@ 60 SDM boru ile ara baglant1 yapilmustir.

Borular , polyester esasli elektrostatik toz firin boya ile firmlanmak suretiyle boyanmaktadir.

Ipli oyun elemanlari; @ 114 SDM boruya ile monte edilmistir.

5 adet ipli sisteme bagli ,5 adet ates cemberi gegiti olacak sekilde imal edilmistir.

Ipli oyun elemaninda celik yapili halat kullanilmaktadar.

Orgii halat en az @16 mm capindadir.

Her bir halat, polyamit hammaddeli liften imal edilmis merkezin etrafinda, 7 adet ¢elik iplikten olusan 6 ¢elik ip
sarmalindan meydana gelmektedir.

Celik 6zIi halat toplamda 42 adet giiclendirilmis ¢elik ipten olugmaktadir.

Igeriginde ve boyasinda toksik madde igermemektedir.

Halatin dig1 polyamid ipler ile oriilii olmaktadir.

Celik teller kullaniciya temas etmeyecek sekilde polyamit iplerin merkezinde kalacak sekilde imal edilmektedir.
Ates cemberleri zemine 6rgii halat ve flangla monte edilmektedir.

& 114 SDM dikey borular zemine flans ve ankraj kapagi ile monte edilmistir.

Oyun grubu yerden yiiksekligi 274 cm’dir.
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Oyun elemani; min. 2 mm et kalinliginda @ 114 SDM borudan, yatay ve diisey borularmin kesim
noktalar1 birbirine dik ac1 olusturacak sekilde en az 3 mm et kalinli§inda kurtagzi metal kelepgelerle
baglanmaktadir.

0 114 mm c¢apindaki SDM borularinin iiste agik kisimlari kinetik ikili baglanti ile birbirlerine monte
edilmigtir.

Kinetik ikili baglant1; polietilen malzemeden i¢ ve dis mekan kullanimma uygun olarak iiretilmektedir.
UV 1siklarna kars1 dayanikli olup, kullaniciya zarar vermeyecek sekilde tasarlanmaktadir.

Kinetik ikili baglanti; 6 kg agirligindadir.

Kelepge baglantisi yapildiktan sonra higbir yerinde yaralanmaya sebebiyet verebilecek ¢ikintilar, keskin
koseler olmamaktadir

Mantar figiirleri, @ 32 mm ¢apindaki borularla @ 60 mm lik borulara takilarak montaj1 saglanmaktadir.
Borular, polyester esasli elektrostatik toz firin boya ile firinlanmak suretiyle boyanmaktadir.

Mantar yiirimede 10 adet kendinden renkli polietilen plastik malzemeden LLDPE (Linear Low Density
Polyetylene) imal edilen mantar figiirii kullanilmaktadir.

@ 114 SDM dikey borular zemine flans ile monte edilmistir.

S

I
~]
~]
|
~]
~ hn — R 3

1 & 3

i
|
|
|
|

E| | : S7EEE A T e |
% | |
! & Py - |
i i

1

|

|

|




Oyun elemant; min. 2 mm et kalinliginda 4 adet @ 114 ana boru, @ 60 lik iistte yatay boruya bagl 6rgii
halat sisteminde tirmanma ve mantar seksek yiiriime platformu olmak iizere 2 boliimden olusmaktadir.
@ 114 likk borularmn arasina @ 32 lik 4 adet basamakla merdiven monte edilmistir.

Oyun elemant; @ 114 SDM borudan diisey borularinin kesim noktalar1 birbirine dik a¢1 olusturacak
sekilde en az 3 mm et kalinliginda kurtagzi metal kelepgelerle baglanmaktadir.

O 114 mm capindaki SDM borularmin iiste agik kisimlari kinetik ikili baglanti ile birbirlerine monte
edilmistir.

Kinetik ikili baglant1; polietilen malzemeden i¢ ve dis mekan kullanimma uygun olarak iiretilmektedir.
UV isiklarina kars1 dayanikli olup, kullanictya zarar vermeyecek sekilde tasarlanmaktadir.

Kinetik ikili baglanti; 6 kg agirhigindadir.

Kelepge baglantisi yapildiktan sonra higbir yerinde yaralanmaya sebebiyet verebilecek ¢ikintilar, keskin
koseler olmamaktadir

Mantar seksek, @ 32 mm ¢apindaki borularla @ 60 mm lik borulara takilarak montaji saglanmaktadir.
Borular, polyester esasli elektrostatik toz firin boya ile firmlanmak suretiyle boyanmaktadir.

Mantar seksek 6 adet kendinden renkli polietilen plastik malzemeden LLDPE (Linear Low Density
Polyetylene) imal edilen mantar figiirii kullanilmaktadir.

Halat 6rgii tirmanma; 6rgii halat en az @16 mm c¢apindadir.

Her bir halat, polyamit hammaddeli liften imal edilmis merkezin etrafinda, 7 adet ¢elik iplikten olusan 6
¢elik ip sarmalindan meydana gelmektedir.

Celik 6zlii halat toplamda 42 adet giiglendirilmis gelik ipten olugsmaktadir.

Igeriginde ve boyasinda toksik madde igermemektedir.

Halatin dis1 polyamid ipler ile 6riilii olmaktadir.

Celik teller kullanictya temas etmeyecek sekilde polyamit iplerin merkezinde kalacak sekilde imal
edilmektedir.

@ 114 SDM dikey borular zemine flans ile monte edilmistir.
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Iki platform arasinda gecisi saglayacak sekilde dizayn edilen minimum 2,38 m
uzunlugunda olan H:315 egimli seffaf tiip gecit; 2 adet tiip giris, 2 adet 35 derece dirsek
tiip, 1 adet 60 cm tiip olmak lizere 5 par¢adan ve kendinden renkli polietilen plastik
malzemeden LLDPE (Linear Low Density Polyetylene) rotasyon kaliplama metoduyla
imal edilmektedir.

Demonte olarak iiretilen iiriin; verilen tiip parcalarinin verilen agilara gore birbirlerine
montaji ile bir biitiin hale getirilmektedir.

Tiip gecit i¢lerine takilan 27’lik i¢ boru uglarina plastik kelepce ve dik agiz baglanti
aparatlar1 baglanarak 114’liik kule borulara sabitlenmekte ve panolarin platforma oturan
kisimlarindan vidalanmaktadir.

Uriin yiizeyinin piiriizsiiz olmasi icin; aliiminyumdan veya dengi malzemeden imal
edilmis kalibin yiizeyine kumlama yapilmakta ve yiizey parlakligi i¢in teflon kaplama

isleminden gegcirilerek imal edilmektedir.

Tiip Gegit Uzunlugu 238 cm
Boyutlar

Pano Giris Cap1 75¢cm

Minimum Agirlik 74 kg
Ozellikler

Hammadde LLDPE



@ 114 ¢apinda SDM borudan, yatay ve diisey borularinin kesim noktalari birbirine
dik a¢1 olusturacak sekilde en az 3 mm et kalinlifinda kurtagzi metal kelepgelerle
baglanmaktadir.

0 114 mm capindaki SDM borularinin tiste acik kisimlari kinetik ikili baglanti ile
birbirlerine monte edilmistir.

Kinetik ikili baglanti; polietilen malzemeden i¢ ve dis mekan kullanimina uygun olarak
iretilmektedir.

UV 1siklarina kars1 dayanikli olup, kullaniciya zarar vermeyecek sekilde tasarlanmaktadir.
Kinetik ikili baglanti; 6 kg agirligindadir.

Komando tirmanma 2 adet yan dikme minimum 2,3 m @ 114 boru arasina @ 32
borular kullanilarak 4 adet basamak boliimii olusturulmaktadir.

Platforma ulasilacak iist kisimda, yanlar minimum 3 m @ 114 olmak {izere 1 adet
boru arasina @ 32 borulardan 8 adet tiggen boru ile ara aparati imal edilmektedir.
Kelepce baglantis1 yapildiktan sonra hi¢bir yerinde yaralanmaya sebebiyet
verebilecek ¢ikintilar, keskin koseler olmamaktadir.

Pargalar, polyester esasli elektrostatik toz firin boya ile firinlanmak suretiyle

boyanmaktadir.
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Donence merkezinde bulunan @ 114 boruya, tutma elemant olarak kullanilacak olan

0 35mm ¢apinda borular montajlanmaktadir.

Zemin mukavemetini arttirmak i¢in platform altinda @400*10mm kalinliginda

platine olusmaktadir.

Gobek ve mil aksami uygun captaki ¢elik mil ve ¢ekme ¢elik borulardan torna

edilerek imal edilmektedir.

GoObek icerisine 2 adet konik makarali rulman ve 1 adet sabit makarali rulman

kullanilarak donme hareketi saglanmaktadir.

Doénence merkezinde bulunan @ 114 boruya, tutma elemant olarak kullanilacak olan
35mm ¢apinda borular montajlanmaktadir.

Doénence tek parca halinde kendinden renkli polietilen plastik malzemeden LLDPE
(Linear Low Density Polyetylene) imal edilmektedir.

Uriin, kullanicinin rahat oturabilmesi i¢in ergonomik formda tasarlanmig olmalidr.

Uriin, yaralanmalara sebebiyet verebilecek sivri kenar, kdse veya herhangi bir piiriiz

bulunmayacak sekilde tasarlanmaktadir.




Yedek Parcalar
Mantar Seksek

= Mantar seksek, oyun gruplarina gorsellik katmak amacryla kullanilmaktadir.

= 114 mm boruya uygun olarak polietilen malzemeden i¢ ve dig mekan kullanimina uygun
olarak iiretilmektedir.

= UV siklarina karst dayanikli olup, kullaniciya zarar vermeyecek sekilde

tasarlanmaktadir.

Mantar Figiir

= Mantar figiirii, oyun gruplaria gorsellik katmak amaciyla kullanilmaktadir.
= Polietilen malzemeden i¢ ve dis mekan kullanimina uygun olarak iiretilmektedir.
= UV siklarma karst dayanikli olup, kullaniciya zarar vermeyecek sekilde

tasarlanmaktadir.




Ates Cemberi

= Ates c¢emberi polietilen malzemeden i¢ ve dis mekan kullanimina uygun olarak
iiretilmektedir.

= UV siklarina karst dayanikli olup, kullaniciya zarar vermeyecek sekilde
tasarlanmaktadir.

» Ipli sistemlerde gegit olarak kullanilir.

= Ates ¢gebmeri 10 kg agirligindadir.

Kinetik Ikili Baglanti
e  Kinetik ikili baglanti; polietilen malzemeden i¢ ve dis mekan kullanimima uygun olarak {iretilmektedir.

e UV isiklarina kars1 dayanikli olup, kullanictya zarar vermeyecek sekilde tasarlanmaktadir.

e  Kinetik ikili baglanti; 6 kg agirhigindadir.




Civata, Somun Ve Pullar

Oyun sistemlerinde kullanilan baglant1 elemanlar (civata, pul ve somunlar) korozyona
kars1 korunmasi i¢cin Geomet B321 Plus veya galvaniz kaplama olarak iiretilmektedir.
Oyun grubunun higbir yerinde somun ve civata ¢ikintis1 bulunmamaktadir.

Oyun grubu biinyesindeki bombe bas somun haricindeki tiim somunlar fiberli olarak

uretilmektedir.
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X Konnektor

X konnektor, polyamid veya aliiminyum malzemeden imal edilmektedir.
16mm veya 18mm ¢apina sahip iki ipin birbirini kestigi ve her iki ipin de sonlanmadig
noktalarda kullanilmaktadir.

Uriin, 1 adet 4,2x45mm tork vida sikilarak ip malzemesine sabitlenmektedir.
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Paralel Konnektor

Paralel konnektor, polyamid veya aliiminyum malzemeden imal edilmektedir.
16mm veya 18mm capina sahip iki ipin birbirini kestigi ve her iki ipin de sonlanmadigi
noktalarda kullanilmaktadir.

Uriin, 1 adet 4,2x45mm tork vida sikilarak ip malzemesine sabitlenmektedir.



T Konnektor
= T konnektdr, aliminyum malzemeden imal edilmektedir.
= ]6mm c¢apindaki iki ipin birbirlerini kestigi ve iplerden birinin sonlandigi,
digerinin sonlanmadigi noktalarda kullanilmaktadir.

»  Uriin, 1 adet 4,2x25mm tork vida ile sikilarak ip sabitlenmektedir.

KESIT w

Radansa
= Radansa polyamid malzemeden imal edilmektedir.
» Ipin metale siirtiinerek zarar gérmemesi icin tek gdzlii civata goziinden gegirilerek

kullanilmaktadir.

Tek gozlii civata
» Ip sistemlerini boruya baglamak i¢in sicak dévme ile imal edilmektedir.
=  Geomet kapli M10 tek gozlii civatalar kullanilmaktadir.

» Ip, radansa yardim ile halkadan gegirilerek doniisii saglanmaktadir.




Aliiminyum Baglantilar
* Tiim halat birlesim noktalar1 soguk sekillendirmeye uygun seriden ¢ekilmis aliiminyum
baglant1 pargalar1 kullanilmasi ile olusturulmaktadir.
= Radansaya takilan ip sonlandirilmasi i¢in aliiminyum yiiziik ile 150 tonluk preste uygun

kaliplar ile sikilarak baglanti yapilmaktadir.
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Aliiminyum Kiire
e ipli tirmanmalarda kullanilan  borularin ¢aplarina uygun olacak sekilde
aliiminyumdan olugmaktadir.
e Vida ve somun yerleri gizlenmistir.

e Borularin birbirine montesinde kullanilir.



Aliiminyum Kelepc¢e

O 60 lik borulara monte edilmektedir.
Ipli sistemlerde ip ve boru baglant: noktalarinda kullanilir.

HDPE panolarin boru ile baglanti noktasinda kullanilir.

0?16 mm Celik Yapih Halat

Orgii halat en az @ 16 mm capindadir.

Her bir halat, polyamit hammaddeli liften imal edilmis merkezin etrafinda, 7 adet ¢elik
iplikten olusan 6 celik ip sarmalindan meydana gelmektedir.

Celik 6zlii halat toplamda 42 adet gii¢lendirilmis ¢elik ipten olusmaktadir.

Iceriginde ve boyasinda toksik madde igermemektedir.

Halatin dis1 polyamid ipler ile oriilii olmaktadir.

Celik teller kullaniciya temas etmeyecek sekilde polyamit iplerin merkezinde kalacak

sekilde imal edilmektedir.






