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URUN AGACI

@51x min. 2,00 mm BORU 3 METRE
©@27x min. 2,00 mm BORU 17 METRE
©21x min. 1,50 mm BORU 12 METRE
H:150 DUZ KAYDIRAK 1 ADET

60%90 SPIRAL UZATMA

ADET
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Polietilen Aksam

Oyun gruplarinda kullanilacak polietilen malzemelerin hammaddesi algak yogunluklu
lineer polietilendir.

Cocuk sagligina zarar verecek herhangi bir kimyasal madde igermeyen ve EN 1176-1,3
sertifikasina sahip orijinal hammadde kullanilmaktadir.

Elektriklenmeyi 6nlemek i¢in polietilenin i¢ine anti statik madde ilave edilmektedir.
Polietilen hammadde igerisinde kullanilan boyalarda ¢inko bulunmamakta ve 11k
hassasiyeti 6-8 skalalar1 arasindadir.

Polietilen malzemelerde siirtlinme ve basincin oldugu bélgelerde kalinlik en az 5 mm

olmaktadir.

Elektro Statik Boya

Tiim metal aksam imalat1 yapildiktan sonra 10 dakika siire ile 70 derece sicakliktaki %5
konsantrasyonlu toz ve yag alma banyosundaki durulamadan sonra 15 dakika siire ile
50 derece sicakliktaki % 1 konsantrasyonlu demir fosfat banyosuna daldirilmaktadir.
Daha sonra tekrar temiz su ile durulanir ve kurutma iglemleri yapilir.

Statik boya isleminden 6nce kurutma asamasinda dinlendirme siirecinde metal aksam
iizerinde hava sirkiilasyonlar1 neticesinde yerlesebilen toz ve partikiillerden
kaynaklanabilir paslanmay1 engelleyecek sekilde zimparalama islemi uygulanmaktadir.
Bu asamadan sonra malzeme elektro statik sistemde giineste 1sinmasini (renk solmasini)
onleyen 60-80 mikron kalinliginda polyester esasli toz boya ile kaplandiktan sonra en
az 200-220 derce sicakliktaki firinda 10 dakika siire ile 1sitilarak boya islemi

tamamlanmaktadir.



Borular

Kule borulari; @21, @27 ve @ 51 ¢apinda, min. 2 mm et kalinliginda SDM borudan imal
edilmektedir.

Kule borulari minimum 2250 mm olmak {izere belirlenen yiiksekliklere gore kesilen
uzunluktaki yatay ve dikey borulardan tek parca halinde ve kusursuz olacak sekilde
tiretilmektedir.

Yiizeyinde dikis izleri olan borular imalatta kullanilmamaktadir.

Borularin boyu ekleme, kaynak vb. iglem ile uzatilmamaktadir.

Bu borularin iist kisimlari igerisine su, nem ve yabanci madde girmesini engellemek amaciyla
enjeksiyon yontemi ile {iretilmis renkli plastik boru tapalarinin borulara perginleme sistemiyle
sabitlenip kapatilmaktadir.

Borularin beton zeminle olan baglanti noktalart @ 150*6 mm boyutunda sa¢ flang1 kaynak
yontemi ile birlestirilmektedir.

Kule Borulariin platformla baglantis1 6 mm et kalinligindan iiretilmis platform boyutuna gore
kaynatilmig yarim ay seklinde kulaklarin borulara kaynatilip bu kulaklarin platforma galvanizli
civata ve somunlar vasitasiyla vidalama sistemiyle baglantis1 saglanmaktadir.

Polyester esash elektro statik toz boya kaplama islemi gergeklestirilerek 200°C firin iginde, 20

dakika siireyle firinlanmaktadir.

Cap Q21 @27, @51

Boyutlar Et Kalinlig Min.2 mm



60x90 Spiral Uzatma Platform

Platform minimum 60 cm x 90 cm x 8 cm ebatlarinda ve minimum 1,5 mm-2 mm et
kalinliginda delikli sacdan imal edilmektedir.

Diiz olarak tasarlanan yilizey; kaymayr Onleyecek ve su tutmamasina miisaade
etmeyecek sekilde tasarlanmaktadir.

Platformun ortasinda, sacin esnemesini 6nlemek amaciyla, alt kismina destek saclar
kaynatilmaktadir.

Platformun kdseleri 114 mm boruyu saran, ¢eyrek daire seklinde imal edilmektedir.
Saclar kaplama isleminden once 6zel kimyasallarla yikanarak {izerindeki kaplamayi
engelleyecek yag ve kirden arindirilip daha sonra astarlama yontemiyle kaplanmaktadir.
Astarlama isleminden sonra platformun iist yiizeyi, —60 +5 share A sertliktel gr/cm?
yogunlukta, en az kgf/cm?> kopma mukavemetinde, %650-700 kopma uzamasinda ve

100 m* (max) asinma Ozelligine sahip anti statik malzeme karigimli sicak daldirma

yontemi ile PVC (Plastisol) kaplama yapilmaktadir.
PVC kalinlig1 her noktada minimum 2 mm olacak sekilde iiretilmektedir.

Platform, kare platforma vidalama sekliyle eklenerek montaj1 saglanmaktadir.
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Platform Boyutlar 60*90
Boyutlar -
Sac Kalinlig1 2mm-8cm

Ozellikler Plastisol Kapli Platform



H:150 Diiz Kaydirak

150 cm yiiksekligindeki platformdan kayabilecek sekilde dizayn edilen, minimum
3 m uzunlugunda olan ve kendinden renkli polietilen plastik malzemeden LLDPE
(Linear Low Density Polyetylene) rotasyon kaliplama metoduyla tek pargali ve ¢ift
cidarl olarak minimum 30 kg agirliginda tiretilmektedir.

Kaydiragin yan koruyucu koselerinin igten yiikseklik dl¢iisti 17 cm, kayma yiizeyi
genisligi 40 cm, egimi ise 25-30 derece olacak sekilde imal edilmektedir.
Kaydirak, kaydiragin ¢ikis noktasinin alt kisminda bulunan ankraj yerinden metal
aparatla yere sabitlenmektedir.

Uriin yiizeyinin piiriizsiiz olmasi igin; aliiminyumdan veya dengi malzemeden imal
edilmis kalibin yiizeyine kumlama yapilmakta ve yiizey parlakligi i¢in teflon
kaplama isleminden gecirilerek imal edilmektedir.

Kaydirak girisinde gilivenligi saglamak amaciyla diiz kaydirak giris panosu
kullanilmaktadir.

Kendinden renkli polietilen plastik malzemeden LLDPE (Linear Low Density

Polyetylene) rotasyon kaliplama metoduyla tek parcali liretilmektedir.

Platform Yiksekligi 150 cm

Yan Duvar Uzunlugu 17 cm
Boyutlar . e

Kaydirak I¢ Genisligi 40 cm

Kaydirak Uzunlugu 315cm
. Hammadde LLDPE
Ozellikler

Min. Kaydirak Agirlig 30 kg



Civata, Somun Ve Pullar
= Oyun sistemlerinde kullanilan baglanti elemanlar1 (civata, pul ve somunlar) korozyona
kars1 korunmasi i¢cin Geomet B321 Plus veya galvaniz kaplama olarak iiretilmektedir.
=  QOyun grubunun higbir yerinde somun ve civata ¢ikintist bulunmamaktadir.
=  Oyun grubu biinyesindeki bombe bag somun haricindeki tiim somunlar fiberli olarak

uretilmektedir.
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