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URUN AGACI

0114 ANKRAJ KAPAGI

IDEAL CATI 1 Adet
116*116 KARE PLATFORM 1 Adet
H:100 TIRTIL MERDIVEN 1 Adet
H:100 DUZ KAYDIRAK 1 Adet
SAPKA FIGURLU DUZ KAYDIRAK GIRiSI 1 Adet
ORDEK FiGURLU PANO 1 Adet
FARE FIGURLU PANO 1 Adet
BAGIMLI KLASIK SALINCAK 1 Takim
285 CM KULE BORUSU 4 Adet
@27 PANO iC BORUSU 3 Adet
0114 PLASTIK KELEPCE VE DiK AGIZ 10 Adet
VIDA GIZLEME 29 Adet
0114 SAPKA TAPA 2 Adet
Takim




TEKNIK CIZIM
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Tastyic1 Konstriiksiyon

Kule, kaydirak, cati, merdiven, korkuluk vb. oyun grubu elemanlarini tasiyacak olan
ana kolonlar @ 114 mm ¢apinda, min. 2 mm et kalinligindaki sanayi borusundan imal
edilmektedir.

114 mm ¢apindaki sanayi borularinin iiste agik kisimlar1 su ve nemden kaynaklanabilir
paslanmay1 Onleyecek sekilde detaylandirilmis yarim kiire formunda 4-6 mm et
kalinhiginda enjeksiyon kaliplarla sekillendirilmis kendinden renkli plastik tapalarla

kapatilip per¢ginlenmektedir.

Polietilen Aksam

Oyun gruplarinda kullanilacak polietilen malzemelerin hammaddesi algak yogunluklu
lineer polietilendir.

Cocuk sagligina zarar verecek herhangi bir kimyasal madde igermeyen ve EN 1176-1,3
sertifikasina sahip orijinal hammadde kullanilmaktadir.

Elektriklenmeyi onlemek igin polietilenin i¢ine anti statik madde ilave edilmektedir.
Polietilen hammadde icgerisinde kullanilan boyalarda ¢inko bulunmamakta ve 151k
hassasiyeti 6-8 skalalar1 arasindadir.

Polietilen malzemelerde siirtiinme ve basincin oldugu bolgelerde kalinlik en az 5 mm

olmaktadir.

Elektro Statik Boya

Tiim metal aksam imalat1 yapildiktan sonra 10 dakika siire ile 70 derece sicakliktaki %5
konsantrasyonlu toz ve yag alma banyosundaki durulamadan sonra 15 dakika siire ile
50 derece sicakliktaki % 1 konsantrasyonlu demir fosfat banyosuna daldirilmaktadir.
Daha sonra tekrar temiz su ile durulanir ve kurutma islemleri yapilir.

Statik boya isleminden 6nce kurutma asamasinda dinlendirme siirecinde metal aksam
iizerinde hava sirkiilasyonlar1 neticesinde yerlesebilen toz ve partikiillerden
kaynaklanabilir paslanmay1 engelleyecek sekilde zimparalama islemi uygulanmaktadir.
Bu asamadan sonra malzeme elektro statik sistemde giineste 1sinmasini (renk solmasini)
onleyen 60-80 mikron kalinliginda polyester esasli toz boya ile kaplandiktan sonra en
az 200-220 derce sicakliktaki firinda 10 dakika siire ile 1sitilarak boya iglemi

tamamlanmaktadir.



Borular

Kule borulart; 285cm yiiksekliginde, @ 114 mm ¢apinda, min. 2 mm et kalinliginda SDM
borudan imal edilmektedir.

Kule borulart minimum 2250 mm olmak iizere belirlenen yliksekliklere gore kesilen
uzunluktaki yatay ve dikey borulardan tek parca halinde ve kusursuz olacak sekilde
tiretilmektedir.

Yiizeyinde dikis izleri olan borular imalatta kullanilmamaktadir.

Borularin boyu ekleme, kaynak vb. iglem ile uzatilmamaktadir.

Bu borularn {ist kisimlar1 igerisine su, nem ve yabanci madde girmesini engellemek amaciyla
enjeksiyon yontemi ile liretilmis renkli plastik boru tapalarinin borulara percinleme sistemiyle
sabitlenip kapatilmaktadir.

Borularin beton zeminle olan baglanti noktalar1 200*6 mm boyutunda sa¢ flans1 kaynak yontemi
ile birlestirilmektedir.

Kule Borulariin platformla baglantis1 6 mm et kalinligindan iiretilmis platform boyutuna gore
kaynatilmis yarim ay seklinde kulaklarin borulara kaynatilip bu kulaklarin platforma galvanizli
civata ve somunlar vasitasiyla vidalama sistemiyle baglantis1 saglanmaktadir.

Polyester esashi elektro statik toz boya kaplama islemi gergeklestirilerek 200°C firin iginde, 20
dakika siireyle firmlanmaktadir.

Kule borular1 montaj sonrasi enjeksiyonla iiretilen ankraj kapaklari ile kapatilmaktadir.

100 cm uzunlugunda, @27 statik boyali pano i¢ boru kullanilmaktadir

Cap 0 114

BOyUtIar Et Kalinlig Min.2 mm



116x116 Kare Platform

Platform minimum 116 cm x 116 cm x 8 cm ebatlarinda ve minimum 1,5 mm-2 mm et
kalinliginda delikli sacdan imal edilmektedir.

Diiz olarak tasarlanan yiizey; kaymayr Onleyecek ve su tutmamasina miisaade
etmeyecek sekilde tasarlanmaktadir.

Platformun ortasinda, sacin esnemesini énlemek amaciyla, alt kismina destek saclar
kaynatilmaktadir.

Platformun késeleri 114 mm boruyu saran, ¢eyrek daire seklinde imal edilmektedir.
Saclar kaplama isleminden once 6zel kimyasallarla yikanarak {izerindeki kaplamayi
engelleyecek yag ve kirden arindirilip daha sonra astarlama yontemiyle kaplanmaktadir.
Astarlama isleminden sonra platformun {ist yiizeyi, —60 +5 share A sertliktel gr/cm?
yogunlukta, en az kgf/cm? kopma mukavemetinde, %650-700 kopma uzamasinda ve

100 m* (max) asinma Ozelliine sahip anti statik malzeme karigimli sicak daldirma

yontemi ile PVC (Plastisol) kaplama yapilmaktadir.

PVC kalinlig1 her noktada minimum 2 mm olacak sekilde iiretilmektedir.
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Ozellikler Plastisol Kapli Platform



H:100 Tirtil Merdiven

Merdiven, zeminden platforma 100 cm kot farkina erisebilecek sekilde, minimum 4
basamakli olarak kendinden renkli polietilen plastik malzemeden LLDPE (Linear Low
Density Polyetylene) rotasyon kaliplama metoduyla imal edilmektedir.

Merdiven korkulugu iizerinde ¢ocuklar i¢in tasarlanmis desenler bulunmaktadir.
Merdiven korkulugu, kendinden renkli polietilen plastik malzemeden LLDPE (Linear
Low Density Polyetylene) rotasyon kaliplama metoduyla imal edilmektedir.

Uriin yiizeyinin piiriizsiiz olmasi igin; aliiminyumdan veya dengi malzemeden imal
edilmis kalibin yiizeyine kumlama yapilmakta ve yiizey parlakligi i¢in teflon kaplama

isleminden gecirilerek imal edilmektedir.
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Platform Yiiksekligi | 100 cm |
Boyutlar Korkuluk Yiiksekligi | 167 cm |
Korkuluk Eni ' 138 cm |
N Min. Agirlik ' 50 kg \
Ozellikler .
Hammadde | LLDPE |




Sapkal Diiz Kaydirak Girisi

= Kaydirak girislerine diigmeyi engellemek amaciyla dizayn edilen ve al¢ak yogunluklu
LLDPE (Linear Low Density Polyetylene) rotasyon kaliplama metoduyla kendinden
renkli polietilen plastik malzemeden tek pargali ve ¢ift cidarli olarak imal edilmektedir.

= Kaydirak i¢lerine takilan @ 27’lik i¢ boru uglarina plastik kelepge ve dik agiz baglanti
aparatlar1 baglanarak 114’liik kule borulara sabitlenmekte ve panolarin platforma oturan
kisimlarindan vidalanmaktadir.

» Uriin yiizeyinin piiriizsiiz olmasi i¢in; aliiminyumdan veya dengi malzemeden imal
edilmis kalibin yiizeyine kumlama yapilarak ve ylizey parlaklig1 i¢in teflon kaplama

isleminden gecirilerek imal edilmektedir.
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Fare Figiirli Pano

= Fare figiirlii panolar, kendinden renkli polietilen (LLDPE Linear Low Density
Polyetylene) malzemeden, rotasyon kaliplama metoduyla ¢ift cidarli olarak imal
edilmektedir.

= Fare figilirlii panolar min. 94x122 cm ebatlarinda, iistten 27 mm c¢apinda borularla
polyemid esasli kelepge sistemi yardimi ile ana konstriiksiyona sabitlenmektedir.

= Renklendirmede kullanilan boya maddeleri cocuk sagligina uygun olacaktir
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Boy 122 cm
Boyutlar En 94 cm

Pano Kalinhig 35,4 cm
N Min. Pano Agirligt 11 kg
Ozellikler -

Hammadde LLDPE




Ordek Figiirlii Pano
»  Ordek figiirlii panolar, kendinden renkli polietilen (LLDPE Linear Low Density Polyetylene)
malzemeden, rotasyon kaliplama metoduyla ¢ift cidarli olarak imal edilmektedir.
»  Ordek figiirlii panolar min. 94x122 cm ebatlarinda, iistten 27 mm capinda borularla polyemid
esasli kelepge sistemi yardimi ile ana konstriiksiyona sabitlenmektedir.

= Renklendirmede kullanilan boya maddeleri ¢ocuk sagligina uygun olacaktir
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H:100 Diiz Kaydirak

100 cm yiiksekligindeki platformdan kayabilecek sekilde dizayn edilen, minimum 2 m
uzunlugunda olan ve kendinden renkli polietilen plastik malzemeden LLDPE (Linear
Low Density Polyetylene) rotasyon kaliplama metoduyla tek pargali ve cift cidarli
olarak minimum 20 kg agirhiginda tiretilmektedir.

Kaydiragin yan koruyucu kdselerinin igten yiikseklik ol¢iisii 17 cm, kayma ylizeyi
genisligi 40 cm, egimi ise 25-30 derece olacak sekilde imal edilmektedir.

Kaydirak, kaydiragin ¢ikis noktasinin alt kisminda bulunan ankraj yerinden metal
aparatla yere sabitlenmektedir.

Uriin yiizeyinin piiriizsiiz olmas1 i¢in; aliiminyumdan veya dengi malzemeden imal
edilmis kalibin yiizeyine kumlama yapilmakta ve yiizey parlakligi i¢in teflon kaplama
isleminden gegcirilerek imal edilmektedir.

Kaydirak girisinde gilivenligi saglamak amaciyla diiz kaydirak giris panosu
kullanilmaktadir.

Kendinden renkli polietilen plastik malzemeden LLDPE (Linear Low Density
Polyetylene) rotasyon kaliplama metoduyla tek parca halinde imal edilmektedir.
Polietilen diiz kaydirak giris panolarin iglerine takilan 27’lik i¢ boru uglarina plastik

kelepge ve dik agiz baglant1 aparatlari takilarak 114°lik kule borulara sabitlenmektedir.

Platform Yiiksekligi 100 cm

Yan Duvar Uzunlugu 17 cm
Boyutlar . PTIp

Kaydirak I¢ Genisligi 40 cm

Kaydirak Uzunlugu 210 cm
. Hammadde LLDPE
Ozellikler

Min. Kaydirak Agirlig 20 kg



Ideal Cat1

» Ideal cati, minimum 88,5 cm yiiksekliginde polietilen plastik malzemeden LLDPE
(Linear Low Density Polyetylene) rotasyon kaliplama metoduyla gévde ve iist aparat
olarak iki parcadan, kendinden renkli olarak imal edilmektedir.

= TSEN1176-1 geregi platform iizerinden 6l¢lim yapildiginda platform ve ¢at1 arasindaki
yiikseklik en az 1800 mm olmaktadir.

» Ideal cat1, ana konstriiksiyona direk baglanacak sekilde imal edilmektedir.

= Arada bir baglanti eleman1 kullanilmamaktadir.

= Dort kosesinde bulunan aparatlari vidalarla monte edilmektedir.

945mm
875mm

N

Derinlik 148 cm
Boyutlar En 148 cm
Min. ideal Cat1 Yiiksekligi 88,5 cm
. Min. Ideal Cat1 Agirlig 23 kg
Ozellikl R— -
“etiider Hammadde LLDPE




Baglmll Klasik ikili Sahincak

114 mm ¢apinda SDM borudan, yatay ve diisey borularinin kesim noktalari birbirine
dik a¢1 olusturacak sekilde en az 3 mm et kalinlifinda kurtagzi metal kelepgelerle
baglanmaktadir.

= 114 mm c¢apindaki SDM borularinin tiste acik kisimlari su ve nemden
kaynaklanabilecek paslanmalar1 6nleyecek sekilde detaylandirilmis, yarim kiire
formunda enjeksiyon kaliplarla sekillendirilmis, kendinden renkli plastik tapalarla
kapatilip per¢inlenmektedir.

» [kili salincak; 1 adet salincak yan dikmesi, minimum 2,3 m 114 mm (2 adet 2, 3 ve
1 adet 1 m uzunlugundaki 114 mm borunun H seklinde birbirine kaynatilarak
olusur.) ve 1 adet 3 m 114 mm ara boru ve 2 adet korumali polietilen oturak {tirtinleri
kullanilarak meydana gelmektedir.

= Diiz oturak, kullanicinin viicudunu saracak formda tasarlanip, en az 2,5 kg
agirhiginda kendinden renkli polietilen plastik malzemeden LLDPE (Linear Low
Density Polyetylene) imal edilmektedir.

= Salincak oturak korkulugu, en az 0,5 kg agirhiginda kendinden renkli polietilen
plastik malzemeden LLDPE (Linear Low Density Polyetylene) sisirme imalat
yontemi ile imal edilmektedir.

= Kauguk salincak oturagi, 48x20 cm boyutunda, i¢inde ¢elik sac takviyesi olacak
sekilde kendinden renkli kauguk malzemeden yapilmaktadir.

= Zincir kanallar iirlin {izerinde kendiliginden agilmis olmaktadir.

= Salincak zincirleri, en az 6 mm kalinli§inda, 25 mikron sicak daldirma galvaniz
kapli olmaktadir.

= Zincirler polietilen korumali oturakta, ¢ift sirali olarak baglanmaktadir.

= Zincirleri, salincak tasiyici lizerine kaynakla birlestirilmis olan rulmanl takozlara
zincir kilitleri ile baglanmaktadir.

= Zincir kilitlerinin kolayca sokiilememesi i¢in civatasi alyan basli ve korozyona
dayanim i¢in galvaniz kapli olarak imal edilmektedir.

» Zincir uzunlugu 175 cm uzunlugunda olup, 6 mm kalibreli daldirma zincir
kullanilmaktadir.

= Salincak zincirleri; kiigiik cocuk ve bebeklerin el ve ayak sikismasini 6nleyecek sekilde imal

edilmektedir.



Urliniin  6niinde,

bulunmamaktadir.

Polietilen salincak oturaginin alt1 ile zemin arasindaki mesafe maksimum 40cm

dikey diizlemde hareketli polietilen koruma aksami

Zincir Kalinligt

olmaktadir.
o
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Yan Dikme Uzunlugu 230 cm
Ara Boru Uzunlugu 300 cm
Salincak Oturag: Eni 44 cm
Salincak Oturagi Boyu 32cm
Boyutlar Salincak Oturag: Yiiksekligi 33cm
Minimum Salincak Oturagi Agirligi 3,30 kg
Minimum Salincak Korkulugu Agirlig 0,5 kg
Zincir Uzunlugu 175 cm
6 mm




O 114 Sapka Tapasi

Sapka tapasi, cocuk oyun grubu, tahterevalli, salincak ve diger iirlinlerde yer alan agik
uglu borularin kapatilmasi i¢in kullanilmaktadir.

Sapka tapasi, polietilen malzemeden i¢ ve dis mekan kullanimima uygun olarak
iretilmistir.

Uriin UV 1s1klarina kars1 dayaniklidir.

Tasarimi kullaniciya zarar vermeyecek sekilde oval yapidadir.

114 mm olgiilerinde ¢ift cidarh girisi ile boruyu kavrar, montaj1 kolaydir.

.......
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O 114 Ankraj Kapag

114 mm olgiilerinde olan ankraj kapaklari, ¢ocuk oyun grubu, tahterevalli, salincak ve
diger triinlerde yer alan agik u¢lu borularin kapatilmasi amaciyla kullanilmaktadir.
Ankraj kapaklari, politelin plastik malzemeden i¢ ve dis mekan kullanimia uygun
olarak tiretilmektedir.

UV giklarina karst dayanikli  olup kullaniciya zarar vermeyecek sekilde
tasarlanmaktadir.

Cift cidarli olarak imal edilmekte ve vidalama sistemi ile montaji saglanmaktadir.



©135mm

©278mm ®278mm

Vida Gizleme

Vida gizlemeler, olusabilecek kazalari ve yaralanmalari onlemek amaciyla oyun
gruplarinin tiimiinde kullanilmaktadir.

Vida gizlemeler; vida ve somun gibi monte elemanlarinin gizlenmesine olanak
saglayarak oyun gruplar1 ve park elemanlarina estetik bir goriiniim kazandirir.

Vida gizlemeler, politelin plastik malzemeden enjeksiyon yontemi ile i¢ ve dis mekan
kullanimina uygun olarak tiretilmektedir.

UV siklarina karst dayanikli  olup kullaniciya zarar vermeyecek sekilde

tasarlanmaktadir.
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Baglanti Elemanlan

O 114 Plastik Kelepce

Plastik kelepgeler, oyun grubu iizerinde bulunan pano, kaydirak girisi, korkuluklar vb.

elemanlarin 114 mm ¢apindaki tasiyici sistemine montajlanmasini saglamaktadir.

Kelepgeler enjeksiyon yontemi ile elyafli polyamid hammaddesinden imal
edilmektedir.

Kelepge i¢ cap1 114 mm boruya uygun olarak tasarlanmaktadir.
Sikildiginda boru ylizeyinde donme yapmamaktadir.

Kelepce baglantis1 saglandiktan sonra kelepcenin hicbir kisminda yaralanmaya

sebebiyet verebilecek ¢ikintilar veya keskin koseler olmamaktadir.

Istenilen renkte tiretilebilmektedir.

126mm
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0114 Dik Agiz

Dik ag1z, egri agiz ve platform takozu aparatlart ¢esitli oyun parki ve spor aletlerinin
montajinda kullanilmaktadir.

114 mm boruya uygun olarak polietilen malzemeden i¢ ve dis mekan kullanimina uygun
olarak tiretilmektedir.

Uriin UV 1siklaria kars1 dayaniklidir.

Tasarimi kullaniciya zarar vermeyecek yapidadir.

[stenilen renklerde iiretilebilmektedir.
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Civata, Somun Ve Pullar

Oyun sistemlerinde kullanilan baglant1 elemanlar1 (civata, pul ve somunlar) korozyona
kars1 korunmast i¢cin Geomet B321 Plus veya galvaniz kaplama olarak tiretilmektedir.
Oyun grubunun higbir yerinde somun ve civata ¢ikintist bulunmamaktadir.

Oyun grubu biinyesindeki bombe bas somun haricindeki tiim somunlar fiberli olarak

uretilmektedir.
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IMBUS CIVATA

BOMBEBAS UZATMA SOMUN







